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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

Keksinnon kohteena on laite reunamuotilf 
kannatetun lasilevyn tai vuttamiseksi . 
Laitteeseen kuuluu puristustai vutusosasto 
(I), jolla on 1 ampoei'istety t seinat , reu- 
namuotilla (3) kannatetun lasilevyn yla- 
puolinen pur i s t us t a i vutus t y oka 1 u (6) 
purlstustalvutusosastossa (1) seka 
mekanismi pur istus taivutustyokal un (6) 
nostamiseksi ja 1 askemiseksi . Maini t tuun 
mekanismiin kuuluu saksinosturi (7), 
jonka toisen saksivarren ylapaa (8) on 
jarjestetty 1 iikutettavaksi vaakatasossa 
edestakaisin voimalaitteel 1 a (10), joka 
sijaitsee osaston (1) ulkopuolella ja 
jolta voima on siirretty saksinos tur i 1 1 e 
(7) seinan lapi viedylla kayttotangolla 
tai -akselilla (9). Puristustyokal u (6) 
on kiinnitetty saksinosturin (7) alapaan 
kannattamaan telineeseen (11) myos vaaka- 
tasossa 1 iikutel tavaksi . Pysty- ja vaaka- 
liikkeiden kaytot voidaan vieda lampo- 
eristetyn seinan lapi kayt toaksel ei lla , 
joiden 1 api vientipaikka on si jainni 1 taan 
ki int ea . 
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Uppfinningen avser en anordning f6r att bo- 
ja en pa en kantform uppburen glasskiva. 
Anordningen omfattar en pressbo jningsavdel- 
ning (1), som har varmeisolerade vaggar, 
ett pressbojningsverktyg (6) ovanfor den 
pa kantformen (3) uppburna glasskivan i 
pressbo jningsavdelningen (1) samt en me- 
kanism for att lyftai och sanka pressboj- 
ningsverktyget (6). Namnda mekanism. omfat- 
tar en saxlyftkran (7), vars ena saxarms 
ovre anda (8) anordnats rorlig fram och 
tillbaka i vagplanet roedels en kraftanord- 
ning (10), som ar belagen utanfor avdelniri- 
gen (1) och fran vilken kraften overfores 
till saxlyf tkranen (7) med en igenom vaggen 
ford drivstang eller -axel (9). Pressverk- 
tyget (6) Sr lastat vid en av saxlyftkra- 
nens (7) nedre anda uppstodd stallning (11) 
ocksa for roreise i vagplanet. Vertikal- 
och horisontalrorelsernas drifter kan foras 
igenom den varmeisolerade vaggen medels 
drivaxlar, vilkas genomgangsstalle till 
sitt ISge ar fast.. 
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Laite reuriamuoti 1 1 a kannatetun lasilevyn taivuttamiseksi , - 
Anordning for bojning av en av kantform understodd. glas-- 
skiva. 

Keksinnon kohteena on laite reunamuoti 1 1 a kannatetun lasilevyn 
taivuttamiseksi, johon laitteeseen kuuluu puristustai vutusosas- 
to, jolla on lampoeristetyt seinat, reunamuoti 1 1 a kannatetun 
1 asi 1 evyn y lapuol inen puristustaivutus tyokal u puris tustaivutus - 
osastossa seka mekanismi puristustaivutustyokal un nostamiseksi 
ja laskemiseksi . Tamantyyppinen 1 asintai vutus 1 ai t e tunnetaan 
patentti julkaisusta US-4 , 804 , 397 . Siina pur is t us t yoka 1 un 1 i i - 
kuttelu sen asemointia ja puristusta varten tapahtuu osaston 
seinan lapi viedylla vipumekanismi 1 1 a , jonka liikkeiden edelly- 
t'yksena on suhteellisen suuri 1 api vientiaukko osaston seinassa* 
Lisaksi rakenne on melko monimutkainen ja kallis ja liikkeiden 
tarkka ohjaus on vaikeasti hal 1 i ttavissa . Hal^emus jv^l kaisus ta 
EP-0338216 tunnetaan lasin tai vutus 1 ai te , jossa puris tustaivu- 
tustyokalun monimutkainen 1 iikuttel umekanismi on sijoitettu 
suurelta osalta tai vutusosaston sisaan* Monimutkais t en liikut- 
telumekanismien kestavyytta ja toiminta^ on .kuitenkin erittain 
vaikea varmistaa lasin taivutuslam^ot i lassa . 

Keksinnon tarkoi tuksena on 'sa'ad^^aikaan parannettu laite lasi- 
levyn puristustaivutustyokalun 1 iikuttel emiseksi tai vutusosas- 
tossa. Erityisesti tai vutusosaston kuumuudessa toimivien meka- 
nismien tulee olla rakenteel taan mahdol 1 isimman yksinker taisia , 
samalla kun niiden kayttoon ei tarvita vaikeasti til vistettavia 
lapiviente ja . , — 

Tama tarkoitus saavutetaan oheisissa patentti vaatimuksissa esi^ 
tettyjen keksinnon tunnusmerkkien perusteella. 

Keksintoa voidaan soveltaa esim. sellaisten tai vutusmuottien 
liikutteluun, joita on kuyattu hakijan a.iemmissa suomalaisissa 
patenttihakemuksissa 901601, 901602 ja 901603. 
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Seuraavassa keksintoa selostetaan lahemmin viittaamalla ohei- 
siin piirustuksiin, joissa 

kuvio 1 esittaa keksinnon ensimmaisen suori tusmuodon mukaisel 
la laitteella varustetun puristustaivutusosaston poik 
kileikkausta . 

Kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaista osastoa sivulta nahtyna ja 
osittain aukil eikattuna . 

Kuvio 3 esittaa samaa laitetta kuin kuvio 1, kuitenkin tayden 
nettyna kuumennuslaitteil la 20, jotka voidaan siirtaa 
osaston sisalle sielta ulos siirrettavien puristustai 
vutuslaitteiden tilalle, jolloin osastoa voidaan kayt 
taa myos tavanomaisena painovoimaisena t^ii vut t imena . 

Kuvio 4 esittaa kuvion 3 mukaista laitetta tilanteessa, jossa 
puristustaivutuslaitteet on siirretty..'Osaston ulkopuo 
lelle ja kuumennuslai tteet 20 osastyon sisaan. 

Kuvio 5 esittaa kuvioiden 3 ja \4 mukai^a laitetta sivulta 
nahtyna ja 

kuvio 6 esittaa samaa laitetta paalta nahtyna. 

Kuvio 7 esittaa keksinnon toisen suoritusmuodon mukaisel la 

laitteella varustetun puristustaivutusosaston poikki- 
leikkausta, ylapuolisen puristustaivuttimeh rakenteen 
vastatessa kuviossa 1 esitettya laitetta. 



Kuvio 8 esittaa kuvion 7 mukaista puristustai vutusosastoa si- 
vulta nahtyna. 



Kuvio 9 



esittaa kuvion 7 mukaista laitetta, jolloin pistekat- 
koviivoin on havainnol 1 istet tu osastosta ulos siirre- 
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tyn puristustyokalun vaihtoasentoa . 

Kuvio 10 esittaa sivulta nahtyna kuvion 9 mukaisen osaston si- 
joittumista moniosastoisen kuumennus- ja tai vutusuunin 
toiseksi viimeiseksi osastoksi. 

Kuvio 11 esittaa samaa laitteistoa kuin kuviot 9 ja 10 paalta 
nahtyna . 

Kuvioiden 1-6 suori tusmuodossa puristustaiyutusosas t o 1 on 
sijoitettu uunilaitteiston paatyyn tavanomais t en kuumennus- ja 
taivutusosasto jen 2 peraan. Lasilevya kannatetaan muotilla 3, 
jota liikutetaan osastosta toiseen muotti vaunul 1 a 4, jonka si- 
vuilla olevat kannatuskiskot lepaavat rullaratpjen 21 paalla. 
Taivutuksen jalkeen muotti 3 ja vaunu 4 1 asi 1 evyineen palaute- 
taan pitkin alempaa rullarataa 22 uunilaitteiston alkupaahan, 
jolloin taivutettu lasilevy samalla jaahtyy ja luovuttaa lampoa 
ylenunan radan lasilevyil le kuten on esitetty hakijan US-paten- 
teissa 4,497,645 ja 4,986,842. 

y 

Muotin ja muottivaunun 3, 4 siirto yl^aradal t?i 21 alaradalle 22- 
suoritetaan puristustaivutusdsastoss'a 1 olevalla saksinosturil - 
la 5, jonka toisen saksivarren\ al apaahan 14 tarttuu kayttotanko 
15, jota mantasylinterilaite 16 0/iikuttaa vaakasuunnassa (tan- 
gon 15 pituussuunnassa) edestakaisin . Mantasylinterilaite 16 
sijaitsee osaston 1 ulkopuolella ja tanko 15 on viety osaston 
seihan lapi yhden kiintean lapiviennin kautta. Saksinbsturin 5 
varsien toiset paat on kiinnitetty kiinteasti paikoilleeh ja 
tdiset paat liukuvat pitkin vaakasuuntaisia johteita. Saksinos- 
turin 5 ylaosa 13 tukeutuu vasten muottivaunun^ 4 pohjaa 4'. Kun 
puristustaivutuksen aikana muottia 4 tuetaan alhaaltapain sak- 
sindsturilla 5, voidaan kayttaa tavanomaisia, painovoimaiseen 
taivutukseen tarkoitettu ja muottivaunu ja 4. Puristustaivutuksen 
aikana vaunu 4 ja sen kannattama muotti 3 laseineen on paikal- 
leen pysaht yneena . Osastosta toiseen vaunuja 4 liikutetaan 
vaakatasossa pyori ttamal la rullia 21 osast.tojen ul kopuol isel 1 a 
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kardaaniaksel i 1 la 21'. Vaunun 4 etuseinassa 28 on ikkunat 29 ja 
osaston paatyseinassa on vastaavassa kohdassa ikkunat (ei 
esitetty), joiden kautta voidaan seurata taipumista. 

Puristustai vutustyokalu 6, jonka muoto valitaan kulloinkin tar- 
vittavan tai vutusmuodon mukaan, on kiinnitetty vaihdettavasti 
telineeseen 11, joka puolestaan on kiinnitetty saksinosturin 7 
saksi var'sien alapaiden varaan. Saksinosturin 7 varsien toiset 
paat on kiinnitetty kiinteasti ja vastakkaiset paat paasevat 
liikkumaan pitkin vaakasuuntaisia johteita, joista toiset (joh- 
teet 17) ovat kiinteasti osaston katossa ja toiset ( johteet 
11') telineessa 11. Saksinosturin 7 toisen saksivarren liikku- 

vaan ylapaahan 8 tarttuu kayttotanko 9, joka on vaakasuunnassa 

I 

(pituussuunnassaan) liikutel tavissa mantasyl inter i 1 ait t eel la 
10. Esitetyssa tapauksessa on vastaavanl ainen saksinosturi 7 
kayttdlaitteineen 9, 10 myos osaston keskilinjan t^isel 1 a^ puo- 
liella. Kun teline 11 on nostettu saksinosturi 1 1 a 7 ylaasentoon- 
sa, voidaan kasikammel la 12 siihen Hi ttyvan kayttoakselln 12' 
valityksella siirtaa tyokalun 6 asemaa vaakatasdssa , kuten on 
pistekatkoviivoin esitetty osaston keskiviiv^ oikealla puo- 
lella. Kun tyokalun 6 liikuttelu tapahtuv^- pi tkin . py'sty- ja 
vaakasuoria linjoja, voidaan tyol^^lun 6^/paikka tarkoin maarit- 
taa. Tyokalut 6 voivat vaihdella osapvfttamuot is ta kokopinta- 
muottiin tai ne voivat olla erilaisi'a paikallisia paininel imia 
painovoimaisen taivutuksen auttamiseksi vaikeissa taivutuskoh- 
dissa. 

Kuten on esitetty kuviossa 4,^ on saksinosturi 7 tyokaluineen 6 
jarjestetty si i r ret tavaksi kiskojen 17 varassa os^iston 1 ulko- 
puolelle. Jotta tama siirto olisi mahdol 1 ista , on myos osa 19 
osaston seinaa jarjestetty sii rrettavaksi mukana. Tyokalun 6 
vaihtoa varten tyokalu 6 on saksinosturi 1 1 a 7 1 askettavissa 
seinaosan 19 alareunan tasoon tai sen alapuolelle, jolloin 
vaihto on helppo. suorittaa . 

Jotta puristustaivutusosastossa 1 voitaisiin suorittaa myos 
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tavanomainen painovoimainen taivutus, on kuumennus 1 ai tteet 20 
jar jest.etty vaihdettayaksi puris tustai vuttimen 6 , 7 ti 1 al le ; 
Tata varten on poiki ttaiskisko jen 17 ulkopaihin jarjestetty 
pi tki ttaiskiskot 18 (kuvio 6), jolloin vaihto 1 ai teyksikoiden 
20 ja 6, 7 valilla voidaan suorittaa siirtamalla osastosta ulos 
otettu laiteyksikko pois kiskoilta 17. Kuviossa 4 on esitetty 
lanunityslaitteet 20 osaston 1 sisalla, jolloin muotille 3 ase- 
tetun lasilevyn painovoimainen taivutus voidaan suorittaa. Ku- 
vion 3 tilanteessa taivutuspainin 6, 7 on osastossa 1 ja lammi- 
tyslaitteet 20 osaston ulkopuol el 1 a . Osaston irrotettavaa sei- 
naosaa- on merkitty kaikissa tapauksissa samalla viitenumerol la 
19. 

• 

Kuvioissa 7-11 esitettya suoritusmuotoa selostetaan seuraavassa 
vain niilta osin kuin se eroaa edella sel ostetusta . Samoja tai 
vastaavia osia on merkitty samoilla viitenumer^oil la kuin kuvion 
1-6 suori tusmuodossa , Kuten kuvioissa 10 ja 11 on esitetty, on 
puris tustai vutusosasto 1 sijoitettu kahden tavanomaisen taivu- 
tusosaston 2 valiin toiseksi viimeiseksi os^^stoksi . Paatyosas- 
tossa 2 on nostolaite 26, jonka konsol eijj^en 27 varassa muotti- 
vaunut lasketaan ylaradalta 21 alara^alle 22-. "Konsoleiden 27 
tarvitsee kannattaa vain muo^tivaunyn , muotin ja lasilevyn pai- 
no, mutta ei pur istus tai vuttimen ^laristusvoimaa . Kuten on esi- 
tetty kuvioissa 7 ja 8, on vaunun pohjan 4' alapuolelle jarjes- 
tetty mantasy 1 inter i 1 ai ttei 1 1 a 25 kaannettavat akselit 23, joi- 
den epakeskonokat 24 on saatettavissa akseleita 23 kaantamalla. 
kosketukseen vaunun pohjan 4' kanssa vaunun tukemiseksi. ja kan- 
nattamiseksi puristustaiyutuksen aikana. 

Tassa suori tusmuodossa ei tarvita vaihdettavia lammityslaittei- 
ta puristustaivutusosas tossa 1, koska paatyosas tossa 2 on ta- 
vanomaiseen tapaan kiinteat lammitysl aitteet , joilla painovoi* 
mainen taivutus paatyosas tossa 2 voidaan suorittaa. Kuitenkin 
puristustai vutin 6, 7 on edullista jarjestaa si ir rettavaksi 
ulos osastosta 1 tyokalun 6 vaihtoa varten, kuten kuviossa 9 on 
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esitetty. 

Edella esitetylla ratkaisulla saavutetaan seuraavia etuja: 

- yksinkertainen rakenne 

- ei vaikeasti tiivistettavia lapivienteja 

- sovel tuu olemassaol evaan tai vutusuuni laitteistoon 

- ei vaadi erikoisrakent eista muottivaunua 

- voidaan tarvittaessa vaihtaa normaaliksi tai vutusosas toksi 

- taivutuksen kontrol lointia varten hyva nakyvyys seka paadysta 
etta sivuilta (kuvioiden 1-6 suoritusmuoto) 

- lasilevy saadaan val i t tomasti jaahdytykseen , mika on edul- 
lista reuna jannityksia silmal lapitaen (kuvioden 1-6 suoritus- 
n\uoto) 

- toimilaitteet voidaan pitaa kuuman osaston ulkopuoleTla ja 
tarvi taan ' vain yksi kiintea lapivienti 

- liikkeiden ohjaus on tarkka, koska kaytetaan vaiii pyst:^suoria 
. tai vaakasuoria 1 ineaari 1 iikkei ta 

- tyokalun 1 i ikutusmekanismia voidaan soveltaa muodoiltaan ja 
kooltaan vaihteleviin tyokaluihin. 
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P atent tivaatimukset 

1. Laite reunamuoti 1 1 a kannatetun lasilevyn tai vut tamiseksi , 
johon laitteeseen kuuluu puristus taivutusosas to (1). jolla on 
lampoeristetyt seinat, reunamuoti 1 1 a (3) kannatetun lasilevyn 
ylapuolinen puristustaivutustyokalu (6) pur istus taivutusosas- 
tossa (1) seka mekanismi puristustaivutustyokalun (6) nostami-- 
seksi ja laskemiseksi , tunnettu siita, etta mainittuun 
mekanismiin kuuluu saksinosturi (7), jonka toisen saksivarren 
ylapaa (8) on jarjestetty liikutettavaksi vaakatasossa edesta- 
kaisin voixnalaitteel la (10), joka sijaitsee osaston (1) ulko- 
puolella ja jolta voimaon siirretty saksinosturi 1 1 e (7) seinah 
lapi viedylla kayttotangol la tai -akselilla (9), 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu 
siita, etta puristustaivutustyokalu (6) on kiijinitetty saksi- 
nosturin (7) alapaan kannattamaan telineeseen (11), tjonka kan- 
nattamana puristustyokalu (6) on vaakatasossa 1 iikutel tavissa , 
ja etta telineen (11) ollessa siirretty saksinosturi 1 1 a (7) 
ylaasentoonsa , tyokalun (6) vaakal iikutt^l umekanismia voidaan 
kayttaa osaston seinan lapi johdetun kayttoaksel in (12*) vali-. 



3. Patenttivaatimuksen 2 mukain^ laite, tunnettu 
siita, etta tyokalun (6) vaakasuuntainen liikuttelu on jarjes- 
tetty suoritettavaksi pyori ttamal 1 a kayttoaksel ia (12') kasi- 
kammella (12) . 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laite, t u n - 
net t u siita, etta saksinosturi (7) tyokaluineen (6) ja osa 
(19) osaston (1) seinaa on jarjestetty siirrettavaksi kiskojen 
(17)varassa osaston (1) ulkopuolelle. 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu 
siita, etta tyokalu (6) on kiinnitetty telineeseen (11) vaih- 



tyksel la. 
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dettavasti ja etta tyokalun (6) vaihtoa varten tyokalu on sak- 
sinosturilla (17) laskettavissa osaston siirrettavan seinaosan 
(19) alareunan tasoon tai sen alapuolelle. 

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 ihukainen laite, t u n - 

n e t t u siita, etta osaston (1)' keskilinjan kummallakin puo- 
lella on erikseen liikuteltava puristustyokalu (6) ja kumpikin 
puristustyokalu (6) on oman saksinosturinsa (7) kannattamana . 

7. Patenttivaatimuksen 4 imukainen laite, tunnettu 
siita, etta puristustaivutusosasto (1) on sijoitettu moniosas- 
toisen kuumennus- ja taivutusuunin paatyosastoksi , jonka molem- 
milta sivuilta ulkonee poikittaiskiskot (17), joihin liittyy 
pitkittaiskiskot (18), ja etta osaston (1) molemmiUa sivuilla 
on Pitkin mainittuja kiskoja (17, 18) liikuteltav^t kuumennus- 
laitteet (20), jotka on siirrettavissa osaston (1) sisaan kun 
puristustaivutustyokalu (6) saksinostureineen (7) on siiretty 
osaston (1) ulkopuolel le. 

/ 
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Patentkrav 

1. Anordning for att boja en pa en Jcantform uppburen glasski- 
va, omfattande en pressbo jningsavdelning (1), som har varmeiso- 
lerade vaggar, ett pressbo jningsverktyg (6) ovanfor den pa 
kantformen (3) uppburna glasskivan i pressbo jningsavdelningen 
(1) samt en mekanism for att lyfta och sanka pressbo jningsverk- 
tyget (6), kannetecknad darav, att naranda mekanism 
omf attar en saxlyftkran (7), vars ena saxarms ovre anda (8) 
anordnats rorlig fram och tillbaka i vagplanet medels en kraft- 
anlaggning (10), som ar belagen utanfor avdelnihgen (1) och 
fran vilken kraften overfores till saxlyf tkranen (7) med en 
igenom vaggen ford drivstang eller -axel (9). 

2. Anordning enligt patentkravet 1, kannetecknad 
darav, att pressbojningsverktyget (6) ar fastafe" vid en av sax- 
lyf tkranens (7) nedre anda uppstodd stallning (11), uppstodd av 
vilken pressverktyget (6) ar rorligt i vagplanet, och att nar 
stallningen (11) med saxlyf tkranen (7) flyttats till sitt ovre 
lage, kan verktygets (6) hor isontalrorelsemekanism drivas geriom 
formedling av en igenom avdelningens yagg ford drivaxel (12*). 



3. Anordning enligt patentkravet ^^kannetecknad 
darav, att verktygets (6) vagrata-^rorelse anordnats att utforas 
genom vridning av drivaxeln (12') med ett handvev (12). 

4. Anordning enligt nagot av patentkraven l-3,.kanne- 

t e c k n a d darav, att saxlyf tkranen (7) jamte verktyget (6) 
och en del (19) av avdelningens (1) vagg anordnats att flyttas 
pa skenor (17) utanfor avdelningen (1). 

5. Anordning enligt patentkravet 4, kannetecknad 
darav, att verktyget (6) ar utbytbart fastat vid stallningen 
(11) och att for utbyta av verktyg (6) kan verktyget med sax- 
lyf tkranen (17) nedsankas till nivan for avdelningens flytt- 
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bara vaygdeis ( L9 ) nedre kant eller nedanfor denna, 

6. Anordning enligt nagot av patentlcraven 1-5, kanne- 
t e c k n a d darav, att pa vcuxiera sidan om avdelningens (1) 
inittiinje Corekommer ett skilt for sig rorligt pressverktyg (6) 
och vartdera pressverktyget (6) ar uppstott av var sin saxlyft- 
kran ( 7 ) . 

7. Anordning enligt patentkravet 4, kannetecknad 
darav/ att pressbo jningsavdelningen (1) bildar en gavelavdel- 
ning for en upphettnings- och bojningsugn i flera avdelningar, 
fran vilken gavels bagge sidor utloper tvarskenor (17), till 
vilka ansluter sig langdskenor (18), och att pa avdelningens 
(1) bagge sidor finns langsmed namnda skenor (17, 18) rorliga 
upphettningsanordningar (20), som kan flyttas in i avdelningen 
(1) nar pressbojningsverktyget (6) jamte saxlyf tkraijar (7) 
forflyttats utanfor avdelningen (1). * 
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